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Neuzeitliches aus der deutschen Feinkeramik, 

unter besonderer Beriicksichtigung 
der Hersrellung von Porzellan- una 

Steinzaugnotgeld. 
Von W. FUNK, Meif3en. 

(Vorgetragen in der HaIIptVPr8ammlunR des Rezirksvereins Sachsen-Thllriogen am 
14. Drzember 1921 in Dresden.) 

(kingeg. 15.3. 1922.) 
A h  Zweiggebiet der angewandten Silicatchemie birgt die Keramik, 

die Tonwareiiindustrie, fur den Chemiker eine Fulle von Arbeits- 
material. Die kerdmische Industrie, die in der e r4en  Halfie des 
19. .J&rhunderts in iiberwiegender Weise noch mit empirischen Mitteln 
arbeitete, ist in  den letztvrrgtngenen ftinfzig Jahien nach und nach 
immer tiefer vom Ceiste der chernischen Wissenschaft durchdrungen 
worden. Eine stetig wachsende Ziihl von Chemikern hat sich wlhrend 
die..er Zeit in den Dienpt der lonwarenindustrie gestellt, und dies hat  
- wir ktinnen das ruhig sagen, ohne ruhmredig zu erscheinen - 
dieser 1ndu.trie einen gewJtigen Nutzen gebracht, sowohl in  tech- 
nischer Hinsicht, d. h. in bezug auf die Schsffung neuer keramischer 
Masren, ntwer Dekorationsverfahren und andere Fortscbhritte, als auch 
- oder richtiger: und infolge hiervon - in wirtschaftlicher Beziehung, 
durch ErschlieBung neuer Anwendungsgebiete und Erhtihung des 
Warenabsatzes. Selbstverstandlich gvbiihrt auch dem Maschinen- 
ingenieur an diesem AufblOhen der keramischen Industrie ein un- 
bt streitbares Verdienst, das ihm keineswegs vorenthalten werden soll. 
Denn erst dadurch, daB er die erforderlichen maschinellen Hillsmitt el 
schuf, war es mRglir,h, alle diejenigen Fabrikationsverbesserungen ein- 
zufiihren, welche lur eine groljzi\gige Herstellung zweckentsprechender 
eratklassiger Waren unbedingt notwendig sind. 

Wer von Ihnen eine grBRere Reihe keramischer Fahriken, von der 
Ziegelei bis zur Porzellanfabrik, in  den verschiedenen Teilen Deutsch- 
lands besuvht hat, der wird vielleicht - nicht ohne jede Berechtigung 
- darauf hinweisen wollen, daLI trotz der von mir soeben angedeuteten 
fortgeschrittenen Entwicklung in dieser Industrie norah manches ver- 
besserungsbedtlrftig ist Aber es hmdel t  sich in  solchc n Flllen meist 
um kleincre Werke alteren Ursprungs oder in abgelegenen Gegenden, 
denen eine iingleich grljljere Zahl nioderner oder ge-chickt moderni- 
sierter Fhbriken gegenuberstehi, die sich unter der sachverstiindigen 
und durchaus neuzeitlichen Leitung einzelner BeAzer oder von Aktien- 
unternehmungen befinden, und bei denen das vorhin von mir Gesagte 
zweif ellos zutrif It. 

Diese mit der Zeit fortgeschritienen Fabriken, die heute bei 
weitem die uberwiegende Mehrzahl bilden, haben ihren keramisch- 
technischen Hothstaiid vor allem einer llngeren und oft mtihsamen, 
zielbewuBten Orgmisalionsarbrit zu verdanken. Es ist uberhaupt das 
eiyenlIiniliche der keramischen Industrie, dalj man bei ihr im prak- 
tischen Betriebe Neuerungen nur allmlhlich durchfiihren kann, wenn 
nicht Sttirungen entstehen sollen. Denn in kaum eincr anderen In- 
dustrie erfordert der Fabrikationsgang so viel raumlich und zeitlich 
vtillig voneinander getrennt verlaufende Etnzelprozesse wie in der 
Keramik, besonders in der Feinkeramik. Will man sich nicht mit 
einem blofien Laboratoriumsversuche in kleinem Md3.tabe bcgntigen, 
so dauert es unter I'mstlnden woclien- oder monatelang, bi?.man das 
Ergebnis einer FatrikationsRnderung in der Hand halt,um diese Anderung 
auf  ihre ZweckmaBigkeit prUfen zu kljnnen. Das liegt in der Eigenart 
des keramischen Fabrikationsganges begriindet, der infolge der ver- 
schiedenen den einielnen Werkstoffen und Zwischenprodukten auf- 
zuerlegenden Bearbeitungsphasen vielfach so langsam und umstand- 
lich sein muB. 

War es . nun frUher ein bloljes .Probieren', das man den 
notwendig werdenden Fabrik:ttion.uverbesserungen zugrunde legte, 
so ist man mit dem Aushau der analytischen Chemie und der phy- 
sikalisch-chemischen Materialprtifungnmethoden immer mehr zum 
,,Studieren*, d. h. zum wissenschaftlichen Erforschen und Kontrollieren 
der einzelnen Fabrikationsprozesse, ubergegangen, und zwxr mit aus- 
gezeichnetem Erfolge. Dattei ist es pleichglllt g, ob es sivh um glob- 
kerarnische oder feinkeramische Firbrikation hsndelt. Zur Grobkera- 
mik rrchnet man, wie ich zur Erlluterung einflechten mtichte, alle 
ketamischen Erzeugniwse von grobkBrnigem Gefiige und unreiner, 
niclit einhcitlicher Faibe, garlz gleich, oh die Masse nao h dem Brennen 
noch p o t . 6 ~  oder schon dichtgebrannt ist, also vor allem die Mauer- und 
Dachxirgel, die feuerfesten Steine und andere Si,harnottewaren, wie 
Gasretoiten, Glashlfen usw., d4nn das g..wtihnliche TUpfergewhirr, 
das technische Swinzeug, z. B. die Kanalisationsrohre, FuiJhoden- und 
andere Klinkerplatten und manches andere mehr. Zur Feinkeramik 
hingegen g&Uien h l l e  Tonwaren, die einheitliche, reine Farbe und 
ft-inkdrnig porosie bis gla.ig dichte Best.hafft.nbeit zeipen, also das 
St eingrit in seinen verschiedenen Abarten, dau feine Steinzeug und 
das PorLellan. 
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Wir haben uns hier fast ausschliel3lich mit der Feinkeramik zu 
beschlftigen, die bei uns in Deutsc-bland auf hoch entwickelter Stufe  
steht, itber aus sich heraus einer noch hBheren Entwicklune zustreht, 
um qualitativ immer besser und dabei doch billiger fabrkieren zu 
khnnen. 

Die NUte der Zeit haben in den verscbiedenen Zweigen der In- 
dustrie allgemein einen weit engeren Zusammenschluk der einzelnen 
Fabriken gleicher Art herbeigefiihrt als er vor dem Kriege bestand. 
Kleine Gegensltie haben Ilngst zurucktrelen mii*sen vor den g r d z n  
wiitscbaftlichen Fragen, die alle in gleichem MaDe bertibren und bis 
ins Innerste bewegen. Als solcbe sind vor allem zu nennen die 
Arbeitertrage, die Geldentwertung, die Regelung der Verkaufspreise 
im In- und Ausland, die Kohlenfrage, die Rohstofffrage und manche 
andere. 

In der ErUrterung und LBsung solcher wichtiger Fragen geht nun 
auch die kerarnische Industrie geschlossen vor, und zwar nicht nur 
zur unmiitelbaren Verfolgung gemeinsamer rein wirtschafllicher ln- 
teressen, sondern auch zur Ftirderung der Keramik i n  technischer, 
wissenschaftlicher und kfinstlerisc*her Beziehung. Zu diesem Zwecke war 
vom Verband Keramist her Gewerke in  Deutschlmd, das ist die grolle 
wirtschaftliche Vereinigung der verschiedenen Zweige der fein- 
keramischen Industrie, im Jahre 1913 eine besondere techni.;ch- 
wissenschaftliche Abteilung begrtindet worden, die es sich zur Auf- 
gabe machte, ,,Theorie und Praxis in keramischen Fragen zusammen- 
zultihren und die Forschungen der ersterrn der letzteien zunutze zu 
machen". Dazu war es nBtig, da13 alle Krafte sich zu gemeinsamer 
Arbpit die Hand reichten, ihre Kenntnisse und Erfahrungen aus- 
tauschten und sich in  den Dienst des allgemeinen Interesses stellten. 

Diese technisch-wissenschaftliche Abteilung hat auch wlhrend 
des Krieges weiter gearbeitet, wenn auch natiirlich unter erschwerlen 
Verhlltnissen. Sie ist dann nach dem Kriege im Jahre 1920 in 
eine selbstlndige Vereinigung, die ,,Deu t s c  h e K e r a  m i s c  h e  G e s  e l  1 - 
schaft" ,  umgewandelt woiden, der zurzeit iiber 250 Mrtglieder, dar- 
unter zehn grolle Fachverbsnde und mehr als 85 Firmen, angehljren. 
Die Organisation dieser neuen D.K.G., die tibrigens im vorigrn Jahre 
in Dresden ihre erste Hauptversammlung abgebalten hat und Ende 
Juni 1922 wiederum hier tagen will, s i rht  aul3er dem Vorstande 
einen hesonderen Leiter der wissenschAftlichen und liteiarischen 
Arbeiten und einen mehrktipflgen ArbeitsausschuB vor. Diese Organe 
legen die Richtlinien fest, nach denen gearbeitet werden soll, und 
sorgen dafUr, daB die Bearbeitung von Aufgaben, die ein allgeineines 
lnteresse haben, auf mBglic-hst breiter Grundlage vorgenomnten wit d. 
Die D.K.G. gibt eigene Tatigkeitsberichte beraul;, die auch sonst vieles 
Neue aus den verschiedensten Zweigen der Keramik hringen, teils 
auf praktischem, teils auf wissenschaftlichem Ciebiete. 

Die Bestrebungen der deutschen Keramiker, ihrer Industrie 
in gemeinsamer Forschungsarbeit zu niitzen, sind also recht ernst- 
hafte. Ich will versuchen, i n  folgendem kurz zu zeigen, welche fein- 
keramischen Probleme der Bearbeitung zunlchst vor allern noch 
harren. 

An erster Stelle steht hier die Frage der b e s s e r e n  B r e n n -  
s t o f f a u s n u t z u n g .  Sie ist, wie alle rnit dem Brennstoffveibrauch 
zusarnmenhangenden Fragen, fur die deutsche keramische Itidudrie 
unter den heutigen Vel haltnissen von der allergrljljten Hedeutung. 
Es ist fur diese Industrie geradezu eine Lebensfiage, die voraus- 
sichtlich niernals mehr oder doch auf unbestinimt lange Zeit nicht 
in ausreichender Menge zur VerfUgung stehenden hochwertigen Rrenn- 
stoffe durch andere zu ersetzen. Die Gesicht.puiikte'), unter denen 
die keramischen Brenriverfahren neuerdings kritisch geprut't werden 
miissen, sind also erstens Urnstellung auf einen anderen Brennstoff und 
zweitens Sparsamkeit. 

Man hat zunachst rnit der Untersuchung der zurzeit in den ein- 
zelnen Fabriken tiblichen Brennmethoden begonnen und priift diese 
darauf hin, ob bei ihnen rasch durchzufiihreiide Verbesserungen mtig- 
lich sind und unter Veriingerung des Brennstoffaufwaiides ebenso 
gute Ware wie bisber erzielt werden kann, oder ob bei besserer 
Ausbildung der Brennkontrolle und vor sllem allgemeinzrer Einfuhrung 
selbsttltiger Kontrollapparate - Pyrometer und K.iut.bgasprOfer - 
viellricht gar ein noch gleichmll3igeres gutes Brennergebnis niljglich 
ist als fruher. 

Zur Untersuchung der Wirtschaftlichkeit der keramischen Iadostrie- 
(Ifen nimrnt man gle chzeitig genau koiltrollierte Vrrsuchsbrande vor, 
um mit Hilfe dergefundenen Elgebnisse eine genaue Warmeautrectinung 
- W!irmebilanz - aufstellen zu kbnnen. Man ermittelt also, wieviel 
der erzeugten Warnie den zu brennenden Waren zugute kommt, wie- 
viel durch den Schornstein, wieviel durch Strahlung verloren geht 
usw., und erfiihrt so, wie jeder einzelne lndustrieofen arbeitet. Sulche 
Bilanzrechnungen ftihrt man bekanntlich im Hi1 ttenwesen, besonders 
in der Eisenhiiitenindudrie, schon seit einer Reihe von Jabren aus. 

I) Vgl. hierzu die Ausfiihrungen von E. Reut l inger .  Berichte d. D.K.G. 
1920, M. 1, Heft 3, 8. 20, und eheoda 1921, S. 33. 
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Man erhofft sich von allen diesen in neuester Zeit in die Wege 

geleiteten Bestrehungen einen groBen wirtschaftlichen Nutzen fur die 
keruriiische, insbesondere die feirlkeramische Industrie. 

Der andere Gesichtqxinkt, den ich vorhin andeutete, niimlich 
Urnstellung auf einen anderen, weniger hochwertigen Hrcnnstoff sts ht 
in engem Zusammenhange niit der Einfiihrung brauchharer und Init 
miriderwerligen Ijrennstoffen aibeitender GaserLeuger zur Refeuerung 
feinkeramischer Ofen. Dies ist ein Problem, das sich nicht so rasch 
loscn IaBt, wenn es ubcrhaupt fur alle praktisclien Fiille jenials zu- 
friedenstellend gcliist werden kann. Diejenigen von Ihnen, welche 
gehbrt haheri, w3.i ich vor etwa zwei Jahren hier im Verein jiber die 
Geschichte und Auwichten der Reheizung feinkeramischer Ofen mit 
Generatorgm ausgefiihrt habe, werden sicli vielleicht noch erinnern; 
daW ich schon damals betonte, wie schwierig und kostspielig die er- 
forderlicheri Vorversuche hierzu seien, und wie sehr ini einzelnen 
Fnlle das Gelingen yon den Srtlichen Verhiiltnissen abh8ngt. Es mussen 
in der Tat noch viele Versuche gemacht werden, elie man an eine all- 
genieine Einfiihrung der GenrraiorgHsfeuernng fiir das Hreiinen aller 
Arten von Porzellanwaren denken kann. Solche Versuche kosten aber, 
gnnz hesondeis heutzulage, sehr viel Gcld, und durch einen einzigen 
niiWlungeneii Gasbrand - das ist ebenfalls wolil zu bedenken - kijnnen 
hei vollgesetztein Ofen duwh den entstehenden Warenausfall unter 
Unistiinden weit griioere Werte verloren gehen als bei einer Gas- 
bthheizung der Porze1l:in- und Steinguthrenntifen durch Kohlenet sparnis 
gewonnen werden konnten. Auch der Reichskohlenkommissar ver- 
trat auf der vorjiihrigen Hauptversammlung der D.K.G. den Standpunkt, 
daB man in der Brennstofffrage der Eigenart jedrr einzelnen Industrie 
Rechnung tragen miisse, und daf3 in  der keiamisrhen Industrie die 
IA-ung des Ga-feuerungsproblems wesentlich schwerer sei als bei- 
spielsweise in der Gl:?sindustrie, da es sich in ersterer meiat urn 
nichtkontinuierliche OFen handle. 

Trotz dieser Schwierigkeitcn ist d i e  deutsche Feinkeramik &er 
mit A e r  mSglichen Energie auch an die Losung dieser Frage heran- 
gegaqen .  Verschiedene Porzellanfabiiken oder Interessenganiein- 
schal'ten solcher hahen den Bau von Vet suchsofenanlagen begonnen, 
und es steht zu eraarten, daB sie an den Ergebnissen ihrer Versuche 
auch d ie  Allgemeinheit teilnehmen lassen. 

Eineri anderen Teil der keramischen wiirmewirtschaftlichen Be- 
strebnngrn bildet die Frage der zweckmafiigen Auynutzung der Ab- 
hitze aus den abgebrannten kennofen.  Urn Brennstoff ..m sparen, 
ist nian mehr als frtiher bemuht, ails den ahkfihlenden Ofen die i n  
ilinen aufgestapelte U'firme abzusaupen und entwrder zur Beheizung 
der Arheitsraume oder zum Trocknen von Ton und Kaolin, von frisch 
geformten Schamottekapsrln u. a. zu bcnutzen. Sie sehen also auch 
hicr: rationelle Rarmewirtschaft ist das ernste Gebot der Stunde! 

Aher sie ist nicht das einzige Problem, dessen Bearbeitung die 
deutsche keramische Indostrie sich zurzeit angelegen sein 11l3t. In 
dem Hestreben, unsere e i  n h e i m i s c h e n  m i n e r a  l i s c  h e n  R o  h s t  of f e  
m 6 g l i c h s t  w e i t g e h e n d  u n d  m e h r  a l s  b i s h e r  a u s z u n u t z e n  
und sie, wenn moglich, a n  Stelle der zum Teil noch verwendeten 
ausliindischen Materialien zu setzen, werden zurzeit von den Chemikern 
der chemiRch-technischen Versuch.sanstalt bei der Staat lichen Por- 
zellanmanufaktur in Charlottenburg die deutschen feldspathaltigen 
Gesteine, vor allem die Pegmatite, auf ihre Verwendharkeit gepriift, 
um ihnen noch weiteren Eingang in die keramische Industrie zu ver- 
schaffen und so die Fahrikation zu verbilligen*). 

,,Schwieriger ict die Frage der Verwertung jener deutschen Kaoline, 
die entweder zu mager oder wegen ihrcs zu hohen Eisengehaltes fIir 
feinkerarnische Zwecke nicht brauchbar sindl).' Es bandelt sich also 
darum, die Plastizitat dieser Kaoline zu erhUhen und ihren Eisengehalt 
zu verririgern. Fiir heides sind bis  jetzt geeignete, im groWen hrauch- 
bare Verfahren noch nicht gefunden worden. Versuchen, solche aus- 
zuarbeiten, werden Untersuchungen vorausgehen miissen. durch die 
einerseits eine praktisch verwendbare Methode der Plastizitatsmessung 
geschaffen und andererseits festgestellt wird, in  welcher chemischen, 
mineralischen und physikalischen Form die fiirbenden Eisenverbin- 
dungen in den Kaolinen und Tonen vorhanden sind. 

Inwieweit es mSglich ist, durch das kurz vor dem Kriege vom 
Grafen S c h  w e r i n  erfundene Verfahren der Elektroosmose Tone und 
Kaoline in solche von erstklassigen Eigenschaften umzuwandeln, wird 
zurzeit ebenfalls an verschiedenen Stellen praktijch untersucht, wo- 
bei niehrfach recht gute Erfolge zu verzeichnen waren, so daB schon 
verschiedene Werke das Schlammverfahren durch Elektroosmose ein- 
gefuhrt haben. 

Eine waiterc Frage3) ist die E r f o r s c h u n g  d e r  A b h l n g i g k e i t  
d e r  E i g e n s c h a f t e n  d e s  P o r z e l l a  n s  v o n  s e i n e r  Z u s a m m e n -  
s e t z u n g  urid H e r s t e l l u n g s w e i s e ,  d.h. von der Art der Verarbei- 
tung und dem Ikennverfahren. Es handelt sich vor allem urn Pine 
genaue Materialprtifung, die im staatlichen Materialprufungsamt in 
Berlin-Dahla m ausgefuhrt wird, und die vor allem fiir die Herstel- 
long der elektrischen Hochspannungsisolatoren wichtige Ergebnisse 
eeitigen soll. 

Um nur noch ein Problem3) anzufiihren, das ebenfalls von tech- 
nisch-wirtschaftlicher Bedeutung ist, sei die H e r s t e l l u n g  b r a u c h -  
b a r e r  P o  rz  el  1 a n  e m i t  n i  e d r i g  e r  G a r  b r a n d  t e m p  e r a  t u r  erwlhnt, 

''1 Vgl hierzu B. Rieke,  Ber. d. D.K.G. 1920, Bd. 1 ,  Heft 2, S. 11 u. 12. 
3, Ich folge auch hier den Ausfuhrungen Riekes, Ber. d. D. I(. G .  1920, 

Bd. 1, Heft 2, S. 12 u. 13. 

die also schon etwa bei Segerkegel 7 oder 8 glasig diclit brennen, 
d. h. bei etwa 1230-1250O C. Die Garhrandtemperatur des sonst iib- 
lichen Hartporzellans liegt dagegen bei Kegel 12-15, das sind 
1350-1450 O C. Solche niedriggebrannte Massen sind natiirlich nicht 
fur  chemisch-technische Porzellane geeignet, wohl aber fur Gebrauchs- 
geschirre pewtihnlicher A r t ,  also fur Massenfabrikation. Wenn es 
gelange, solche Porzellane herzustallen, so wiire das in  wirtschaftlicher 
Hinsicht unbedingt als werlvolle Neuerung zu begriifien, da man dann 
viel Brennstoff sparen kann. 

Auf andere Probleme, wie die Normalisierung der Iaboratoriums- 
porzellangefiifle oder die Vervollkommnung der Methoden der kera- 
misc-hen chemisch-technischen Analyse, kann ich hier aus Zeitmanpel 
nicht eingehen, sondern ich wende mich nunmehr dem zweiten Teile 
meiner Ausfuhrungen zu. 

Wollte ich im ersten Teile auf verschiedene Fragen hinweisen, 
an deren Ltisung sich gewissermafien Vertreter der gesamten deutschen 
keramischen Industrie in Form einer Arbeitsgemeinschatt beteiligen, 
SO mtichte ich im zweiten Teile einiges Niihere uber einen Fiibiika- 
tionszweig mitteilen, durch den im besonderen die Staatl. Porzellan-Manu- 
faktur in  MeiBen i n  letzier Zeit viel von sich reden gemacht hat, 
niimlich die H e r s t e l l u n g  v o n  H B t t g e r s t e i n z e u g  u n d  vor allem 
von k e r a m i  s c  h e m  N o t  ge ld .  Die Staatl. Porzellan-Manufakt ur will 
nicht, wie ich von vornherein betonen mtichte, als E r f i n d e r i n  der 
Miin7en aus keramischem Material gelten, sondcrn sie nimmt lediglkh 
das Verdienst in Anspruch, durch Schaffung besonderer, den Eigen- 
schalten des keramischen Werkstoffs angepafiter Entwurfe fur die 
neuen Miinzen auch auf diesem Gebiete ,,die Mijglichkeit kunstlerisch- 
kulturellen Schaffens nachgewiesen zu haben". 

In der Tat ist der Gedanke, keramische Miinzen herzustellen, 
keineswegs neu. Das erste Porzellangeld ist in China, dcm eigent- 
lichen Ursprungslande des Porzellans, herpestellt und in IJrnlauf ge- 
bracht woi den. Dieses ostasiatische Porzellangeld war jahrhunderte- 
lang im Verkehr und soll in Siam erst vor etwa 30 Jahren aul3er Kurs 
gesetd worden sein. 

Die erste Mitte lung uber d e u t s c l i e  Porzellanmunzen") stammt 
aus dem Jahre 1793 und wurde im Journal des Luxus und der 
Moden" veroffentlicht. Sie lautet folgendermaaen: 

,,Herrn Medailleurs Franz Joseph EB zu Mtinchen, 
Medaillen- und Miinz-Abdriicke en Biscuit. 

Die Erfindung des geschickten Medailleurs Ef3 in Miinchen, Munzen 
und Medaillen mit ihrer Vor- und Kebrseite, also die ganze Munze  
in ihrer wahren Giolle und Form in einer schtinen weinen und harten 
Biscuit-Masse zu liefern, ist fur die Kunst sowohl als fiir das Studium 
der Geschichte zu interessant, und in Deutschland noch z u  wenig 
bekannt, als daB wir nicht etwas davon sagen, und sie nach Verdienste 
loben und empfehlen sollten. Diese Miit zabdrucke sind so sauber 
imd scharf, schtin weiB, und so hart, wie jedes gute Porzellan en 
Biscuit; ja man kann sie, wenn sie unrein und schmutzig geworden 
sind, am hesten wieder durch Ausbrennen in einem Tapferofen reinigen. 
Herr M. Et3 giht in den1 2 Bogen starken Verzeichnisse und Preisliste 
seines Vorrats folgende ausfiihrliche Nachricht davon, die wir fur Lieb- 
haber hier einriicken. 

Der PreiB dieser schonen AbdrIicke ist dabey so luDerst billig 
ind wohlfeil, da6 man sonst gewdhnlich kaum schlechte Gipsabdrucke 
lafiir haben kann." 

An diese Mitteilung schliefit sich ein von dem Erfinder rnit er- 
darenden Bemerkungen versehenes ,,Neu vermehrtes Verzeichnis ver- 
xhiedener zur Kirchen-, Reichs- und Vtilkergeschichts- Erlauterung 
lienende Medaillon- und Miinz -Abdriicke, welche bey mir Endes- 
Teset zten gegen die beygesetzten geringen PreiBe, jedoch nicht einzeln, 
LU haben sind". 

Kurz nach Beginn des 19. Jahrhunderts tauchen auch in der 
MeiBner Porzellanmanufaktur die ersten l'orzellanmiinzen auf, von 
denen noch Stiicke in der der Manufaktur seit dem Jahre 1916 an- 
Zegliederten Schauhalle aufbewahrt werden. 

Hei beiden genannten, um dirs Jahr  1800 unternommenen Ver- 
suchen hat es  sich niclit urn kursfahiges Geld, sondern um die ge- 
treue Wiedergabe seltener Miinzen fur Sammler und Museen gphandelt. 
Wie ,,The British Clayworker" vom 15. Septemher 1920 mitteilt4), sind 
in England schon seit dem Jahre 1801 keramisrhe Miinzen als Klein- 
Zeldersatz fiir den Brtlichen Gebrauch mehrFach verwendet worden. 

Die im Verlauf des Weltkrieges von verschiedenen deutschen kera- 
misrhen Fachmannern untcrnommenen Versuche, Geldmiinzen aus 
keramischem WerkstofE herzustellen, fiihrten zu keinem oder ntir zu 
tinein Brtlich sehr eng begrenzten Erfolge, d. h. die Geldmiinzen fan- 
den meistens nur Verwendung als Fabrikkantinengeld 0. dgl. 

Der Plan, solche Geldstiii*ke auch in den tiffentlichen Vet kehr ein- 
zuftihren, ist kurz nach dem.l(riege erst der sffchsischen Staatsmanufaktur 
geglitckt. Man spricht in der Offentliehkeit meist vom Meii3ner P o r ze 11 a n  - 
zeld. In Wirklichkeit fahrizieren wir in Meillen weniger Geld aus Porzel- 
Ian, sondern meisteIJs solchesaus Steinzeug, das bekanntlich ebenfallseine 
v6llig dichtgebrannte Masse darstellt wie das Porzellan, aber, gegen 
das Licht gehalten, nicht durchscheinend, also nicht so glasig ist wie 
Porzellan. 

Die rotbraune. undasierte Steinzeuemasse. die wir in MeiBen 
verwenden, ist dem d t e n  B6ttgersteinGug mbglichst genau nach- 

') Vgl. Keramische Rundschau 1920, Nr. 42, S. 435. 



gebildet, d. h. dem Steinzeug, das der europaische Erfinder des Por- 
zellans, Joh. Friedr. RBttger, v o r  dern Porzellan hergestellt hattc. 
Besondere interessante Einzelheiten wiiijte ich Ibnen uber diese Stein- 
zeugmasse nicht mitzuteilen. . Wer etwa von Ihnen solches Steinzeug 
herstellen will, der braucht es nur wie wir zu machen, namlich ein 
echtes Stuck altes braunes Btittgersteinzeug herzunehrnen, die Masse 
zu analysieren, sich die geeigneten Rohstoffe, also roten Ton usw., 
zu verschaffen und auf Grund des Analysenergebnisses und der Zu- 
sammensetzung der verliipbaren Rohstoffe eine neue Masse auszu- 
arbeiten. Sie werden dann nach einigem Probieren zu einer Stein- 
zeugmasse gelangen, die denselben matten Glanz und den gleichen 
angenehm rotbraunen Farbton zeigt wie die gut gelungenen echten 
alten von Biittger herruhrenden Stucke. 

Nach den orientierenden Vorbereitungcarbeiten galt es ,  die neu- 
zeitliche Bottgersteinzeugbereitung auf eine Grundlage zu stellen, auf 
der eine sichere Massenfabrikation mtiglich war, wie sie fur die Geld- 
erzeugung allein in Frage kam. Besonderes Gewicht mul3te auf den 
BrennprozeB gelc-gt werden. 

Unser langjlhriges Vereinsmitglied, Herr Geheimer Bergrat Dr. 
H e i n  t z e ,  hat  bekanntlich durch seine geschivhtlichen Forschungen 
aus den alten noch vorhandenen Akten Klarheit dartiber geschafft, 
wie Biittger das ,,rote Gut'', so nannte man diese Art Sleinzeug damals, 
gehrannt hat. Einer der Gehilfen Btittgers, narnens D a v i d  K t i h l e r ,  
hat namlich iiber diese Fabrikation einen Bericht verfaBt, der noch 
erhalten ist, und dem ich folgendes entnehme: 

,,Es ist noch rnit wenigen des vormahligen gantz 
Rothen Porcellains 

zu gedencken, womit der Anfang gemachet worden . . . . . . 
. . . Sie haben aber dem Leim aus dem Blauischen Grunde des- 

wepen als Flu6 dem nirrenberper Roth odpr der Nirrenberger Erde, 
welche sie auch dem rothen Nurrenberger Stein genennet, zugesetzet, 
weilen er mit solcher, ein dem Jaspis nicht ungleiches Porcellaine, 
wenn es poliret gewesen, gegeben. Wie aber derer compositiones ge- 
wesen ist dem Gewichte nach nicht bekant, jedoch da sie kleine 
Ofen gehabt, so hahen sie sich jedesmahl mit denen Massen nnch 
dem Grad des Feuers jedes Ofens gerichtet, haben auch unstreitig 
sehr weiche Masse gehabt. Zu gedenrken, daf3 sie nicht mehr als 
anderthalb Reihe Gesrhirre in denen Ofen haben auff ein mahl gut- 
brennen ktinnen, da sie vor denen Mtindungen eine Reihe erst ledig 
gesetzet, alsdann zwey Reihen rnit Geschirre, da aber nicht jedegmahl 
die andere Reihe gantz gut worden, sie haben drey Virtel von denen 
Spanbogen probe Locher in dem Ofen gehabt, da sie spitze Kegel, 
unten mit dreg FiiDgen von Leihme aus dem Blauischen Grunde 
eines Fipgers lang unten aber stlrcker gemacht in  den1 Ofen bey 
dem Probe Locbe auff die Capseln gesetzet, wenn diese angefangen, 
obenglantzend zu werden und zu fliiBen, darnach haben sie dem 
Ofen ausgehen laBen . . . 

. . . Das Vergltihen geschiehet ordentlich doch kommet es hinten 
hinaus, zustehen5). In dem Guthrennen will eine Capsel zu defen- 
dirung vor dem Feuer, da5 es nicht zu viel bekomme, 
dem Geschirre niaht zulanglich sein, sondern es wird ein Schllrhen 
Capsel i n  ein Spiihlnapf Capsel gesetzet, und norh der darzwischen 
seyende Blatz mit wal3er Sande ausgefittert, nachgehends erst das 
Schiilchen auff einem Teckelchen wie sonst gewtihnlich gesetzet 
in  das Schalchen Capsel, und komrnen auff denen Seiten dreye hoch 
tibereinander zu steben, in der Mitten aber 'v ie re  hoeh in jeden 
Satze der Reihe. Diese Reihe mit rothen Geschirre wird hinten a n  
der Stirnmauer unter der Feuer EBe beriiber gesetzet, da jedoch sich 
noch vieles schieff ziehet oder auch wohl gar sich Blatterigt brennet; 
daB es gut sey, wenn der Ofen ausgegangen ist die Probe, wenn man 
daran lecket, daO nicht an der Zunge auff einige Maaf3en anklebe, 
also noch Feuchtigkeit anziehe, so es nicht mehr a n  der Zunpe an- 
klebet oder anhanget, M e t  es sich poliren, welches unumbganglich 
seyn muB, weilen es nicht glasuret wird, sondern seinen Glantz 
und euBerliche Lieblichkeit durch das Schleiffen und Poliren erlan- 
get usw." 

Wir benutzen jetzt keinen liegenden Ttipferofen mehr, wie ihn 
I3Sttger zum Brennen seines Steinzeugs und spl ter  auch seines Por- 
zellms angewendet hat, aber auch nicht den sonst in der feinkera- 
mischen lndustrie viel verbreiteten und zum Rrennen weiBer Waren 
vorziiglich bewiihrten Rundofen, denn auch in einem solchen erhalt 
nian beim Brennen von rotem Steinzeug gar leicht ein recht ungleich- 
maBiges Brenngut, das in den verschiedenen Teilen des Ofens sehr 
verschieden ausfiillt, etwa wie in Fig. 1 schematisch dargestellt. 

Es wiirde also hei Benutzung eines solchen Ofens immer htichstens 
ein Drittel des eingesefzten Rrenngutes ga'gebrannt, dagegen ein Drittel 
Uberhitzt und ein Drittel noch matt sein. Diese uvgleichmaBige Be- 
schaffenheit der gebrannten Ware in einem Ofen mit direkter Feuerung, 
d. h. mit durchschlagender Flanime, sei es ein solcher, wie ibn Btittger 
hatte, oder ein neuzeitlicber Rundofen, hat  ihren Grund vor allem 
darin, daB die stark eisenhaltige Steinzeugmasse, die hier in Frage 
kommt, einerseits gegen reduzierende Flammengase sehr empfindlich 
ist uiid anderer-eits der GarbrennprozeB, d. h. der eigentliche Er- 
weichungs- und Verglasungsvorgang, zicmlich rasch verlauft, viel raccher 
z. B. als beim Hartporzellan, das sol1 Ihnen Fig. 2 schematisch wrftihren. 

') hinten hinaus, (1. h. in den dem Eintritt der Flamme abgekehrten 
Teil des liegeoden halbzylindriscben Brennofens. 

Temperalur und Sinterungsgrad sind als Koordinaten eingetragen, 
und wir erhalten fur das Steinzeug die eine, fur  das Hartporzellan 
die andere Brennkurve. Ich betone, daB es sich nur um schematische 
Ilarstellungen handelt, denen keine genauen Messunqen zugrunde 
liegen, wenigstens nicht fur den hauptsachlichen Verlauf der Kurven. 
Ich habe sie daher auch punktiert gezeichnet. Die Erfahrung lehrt 
aber, daB der Verlauf der Kurven in dem Garbrennintervall ungefiihr 
so ist, wie ich dies in dem ausgezogenen Teile der Kurven angedeu- 
te t  habe, also beim Bottgersteinzeug 
rasch ansteigend, sich iiber eine 
geringe Temperaturspanne er- 
streckend, heim Porzellan viel all- 
mahlicher Uher einen ausgedehn- 
tei en Temperaturbereichverlaufend. 
Man sagt. die Steinzeugmasse sleht 
infolge ihres Eisen- und Kalk- 
gehaltes im Feuer nicht so gut wie 
das Porzellan, sowohl hinsichtlich 
der absoluten Garbrenntemperatur, 
als auch der LRnge ihres Erwei- 
chungstemperaturintervalls. 

Das Brennen des roten Stein- 
zeugs erfordert also eine hesonders 
erhtihte Aufmerksamkeit und langere 
Erfahrung. wenn man nicht damit 
rechnen will, daB ein Teil des Ofen- 
einsatzes verdiiht, und man brennt 
es deshalh am besten nur in 
solchen Ofenkonstruktionen, hei 
denen in  der Rrennkammer jede schldliche Flammenwirkung ver- 
mieden und eine gleichmlBige oxydierende Erhitzung des ganzen Ofen- 
inhaltes gewiihrleistet wird. 

Auf diese Weise ist es uns nach Schaffung der erforderlichen 
Einrichtungen gelungen, seit einem Jahre Geld- und andere Mtinzen 
aus solchem rotbraunen Steinzeug flott zu fabrizieren, nicht nur kurs- 
fahines Geld fur Lander und Stldte, sondern auch Erinnerungsmedaillen, 
Wohlt3tigkeitsmtinzen, Reklamemarken u. a. m. Sie haben sich ja 

Fig. 1. 

Fig 2. 

schon an den in Umlauf gesetzten znhlreichen Sorten von MHnzen 
iiberzeugen konnen, fur welche verschiedmen Zwecke die neue Miinz- 
masse der Manufaktur Verwendung gefunden hat, und aus welch ver- 
schiedenen Kreisen der Bevtilkerung sich die Besteller zusamrnensetzen. 

Die sarhsischen 20-, 10- und 5-M-Stiicke, die nicht kursfahig, son- 
dern nur ftir Sammelzwecke bestimmt sind, werden mit Goldverzierung 
versehen ; auf Wunsch werden auch andere Miinzen vergoldet geliefert. 
Auch weil3e Porzellanmtinzen haben wir fur versrhiedene Resteller auf 
besonderen Wunsch angefertigt, z. B. StraBenhahnmarken fur die Stadt 
MeiBen. 

Zum Schlusse will ich noch erwlhnen, daO wir diese Btittger- 
steinzeugrnasse in letzter Zeit auch zur Herstellung von Kleinplastiken, 
Plaketten, Grabmalplatten u. dgl. verwenden. Das Licbtbild eines 
solchen Grabmales zeige ich herum. Es ist im Auftrage der Schokoladen- 
fabrik Hiedel & Engelmann in Dresden-Plauen angefertigt worden, die 
es dem Gedachtnis ihrer im Weltkriege gefallenen Arbeiter gewidmet 
bat. Ahnliche Grabmaler befinden sich unter anderem in einer MeiBner 
Fabrik und an der Kirche in WeiBtropp bei Dresden. 

Damit habe ich meine Mitteilungen beendet und verweiae Sie zum 
Schlusse noch auf die im Fruhjahr 1922 hier in Dresden stattfindende 
Ausstc-llung ,,Deutsche Erden und Steine", wo Sie neben Meifher 
Porzellan vielleicht auch noch einiges Neue in  Btittgersteinzeug aus- 
gestellt sehen werden. [A. 21.1 

1 Neue Biicher. I 
Letallographie. Ausfiihrliches Lehr- und Handhurh der Konstitution 

und der physikalischen, chemischen und technischen Eigenschafien 
der Metalle und metallischen Legierungen. Von Prof. Dr.W. G u e r t l e r ,  
Doxent an der Techn. Hochschule zu Berlin. 2. Band, 3. Ahschnitt: 
E l e k t r o c h e m i s c h e  M e t a l l k u n d e  von Prof. Dr. R. K r e m a n n .  
XX u. 656 S. Verlag Gebrtider Borntraeger in Berlin W. 1921. 
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